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1 目的

保证起重设备安全运行。

2 适用范围

适用于公司起重设备。

3 职责

资产管理部负责编制、修改、补充该规定，并对规定的执行实施监督、考核。

设备使用单位按规定要求贯彻执行。

4 具体内容

4.1 钢丝绳报废条件

4.1.1 断丝数（见表）

	外层绳股承

载钢丝数
	钢丝绳结构

的典型例子
	机构工作级别

	
	
	M4、M5、M6、M7

	
	
	交捻
	顺捻

	
	
	长度范围

	
	
	6d
	30d
	6d
	30d

	76~100
	18×7
	8
	15
	4
	8

	101~120
	6×19、6W（19）

34×7  35×7
	10
	19
	5
	10

	141~160
	4V×39S
	13
	26
	6
	13

	161~180
	6T×29
	14
	29
	7
	14

	221~240
	6×37
	19
	38
	10
	19


注： ① d-钢丝绳直径。  ② 填充钢丝不能看作承载钢丝，因此要从检验数中扣除。多层股钢丝绳仅考虑可见的外层绳股，带钢芯的钢丝绳其绳芯看作内部绳股而不予考虑。

4.1.2 断丝的局部聚集

如果断丝紧靠一起形成局部聚集，则钢丝绳应报废。如这种断丝聚集在小于6d的绳长范围内或者集中在任一支绳股里，那么即使断丝数比表列的数值少，钢丝绳也应报废。

4.1.3 绳股断裂

如果出现整根绳股的断裂，则钢丝绳应报废。

4.1.4 由于绳芯损坏而引起的绳径减少

当钢丝绳的纤维芯损坏或钢芯（或多层结构中的内部绳股）断裂而造成绳径显著减少时，钢丝绳应报废。

4.1.5 磨损

磨损使钢丝绳的端面面积减少因而强度降低，当外层钢丝磨损达到其直径的40%时，钢丝绳应报废。当钢丝绳直径相对于公称直径减小7%或更多时，即使未发现断丝，该钢丝绳也应报废。

4.1.6 波浪变形

出现波浪形时，在钢丝绳长度不超过25d的范围内，若d1≥4d/3则钢丝绳应报废。式中d为钢丝绳的公称直径；d1是钢丝绳变形后包络的直径。

4.1.7 笼状畸变

这种变形出现在具有钢芯的钢丝绳上。当外层绳股发生脱节或者变得比内部绳股长的时候就会发生这种变形，笼状畸变的钢丝绳应立即报废。

4.1.8 绳股挤出

这种状况通常伴随笼状畸变一起产生。绳股被挤出说明钢丝绳不平衡，绳股挤出的钢丝绳应立即报废。

4.1.9 扭结

扭结是由于钢丝绳成环状在不可能绕其轴线转动的情况下被拉紧而造成的一种变形。其结果是出现捻距不均而引起格外的磨损，严重时钢丝绳将产生扭曲，以致只留下极小一部分钢丝绳强度。严重扭曲的钢丝绳应立即报废。

4.1.10 绳径局部减少

钢丝绳直径的局部减少常常与绳芯的断裂有关，应特别仔细检验靠绳端部位有无此种变形。绳径局部严重减小的钢丝绳应报废。

4.1.11 部分被压扁

钢丝绳部分被压扁是由于机械事故造成的。严重时则钢丝绳应报废。

4.1.12 弯折

弯折是钢丝绳在外界影响下引起的角度变形。这种变形的钢丝绳应立即报废。

4.1.13 由于热或电弧的作用而引起的损坏

钢丝绳经受了特殊热力的作用其外表出现可识别的颜色时，该钢丝绳应予报废。

4.1.14 外部及内部腐蚀

腐蚀在海洋或工业污染的大气中特别容易发生，它不仅减少了钢丝绳的金属面积从而降低了破断强度，而且还将引起表面粗糙并从中开始发展裂纹以致加速疲劳，严重的腐蚀还会引起钢丝绳弹性的降低。

1)外部钢丝的腐蚀可用肉眼观察，当表面出现深坑，钢丝相当松弛时应报废。

2)内部腐蚀比经常伴随它出现的外部腐蚀较难发现，但下列现象可供识别：

--钢丝绳直径的变化。钢丝绳在绕过滑轮的弯曲部位直径通常变小，但对于静止段的钢丝绳则常由于外层绳股出现锈积而引起钢丝绳直径的增加。

--钢丝绳外层绳股间的空隙减小，还经常伴随出现外层绳股之间断丝。如果有任何内部腐蚀的迹象，应有主管人员对钢丝绳进行内部检验，若确认有严重的内部腐蚀则钢丝绳应立即报废。 

4.2 钢丝绳检验

4.2.1 日常检查

操作人员每日要对钢丝绳的任何可见部位进行检查，并将检查情况如实填写在《起重设备日保、点检记录表》表中。

4.2.2 每月检查

操作、维修人员每月要对钢丝绳的任何可见、可测部位进行检查。操作人员将检查情况如实填写在《门座起重机钢丝绳检验记录》或《桥、门式起重机钢丝绳检验记录》表中，维修人员将检查情况如实填写在《设备维修记录单》中，由设备员负责对《门座起重机钢丝绳检验记录》或《桥、门式起重机钢丝绳检验记录》、《设备维修记录单》进行检查确认。

4.2.3 一级保养检查

操作人员、维修人员、设备员共同检查，按《门座起重机钢丝绳检验记录》或《桥、门式起重机钢丝绳检验记录》要求，如实填写在《设备一级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备一级保养派工单》进行检查确认。

4.2.4 二级保养检查

操作人员、维修人员、设备员共同检查，按《门座起重机钢丝绳检验记录》或《桥、门式起重机钢丝绳检验记录》要求，如实填写在《设备二级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备二级保养派工单》进行检查确认后，上报资产管理部，由设备主管进行审核确认。

4.2.5 设备主管负责监督使用部门的检查工作，并视钢丝绳使用日期及损坏情况确认是否更换。

4.2.6 检查部位

1）钢丝绳运动和固定的始末端；

2）通过滑轮组或绕过滑轮的绳段；

3）位于平衡滑轮的绳段；

4）由于外部因素（例如舱口栏板）可能引起磨损的绳段。

5）应对从固接端引出的那段钢丝绳进行检查.

6）对固定装置本身的变形和磨损进行检查。

7）可拆卸的固定装置（楔形接头、绳夹、压板等）应检验其内部的断丝和腐蚀情况。

8）各机构钢丝绳全长是否有缺陷及润滑状况。

4.3 制动器、制动轮检查

4.3.1 检查制动带摩擦垫片与制动轮的实际接触面积。

4.3.2 检查制动器的零件，出现下列情况之一时，应报废：

1)裂纹。

2)制动带摩擦垫片厚度磨损达原厚度的50%。

3 )弹簧出现塑性变形。

4)小轴或轴孔直径磨损达原直径的5%。

4.3.3 检查制动轮的制动磨擦面，不应有妨碍制动性能的缺陷或沾染油污。

4.3.4 检查制动轮时，如制动轮出现下列情况之一时，应报废：

1)裂纹。

2)起升，变幅机构的制动轮，轮缘厚度磨损达原厚度的40%。

3)其它机构的制动轮，轮缘厚度磨损达原厚度的50%。

4)轮面凹凸不平度达1.5mm时，如能修理，修复后轮缘厚度应符合b.c的要求。

4.3.5 起升、变幅机构的制动器，如果“调松”时或更换新钢丝绳时，应进行载荷试

验，确保制动器有足够的制动力矩。

4.3.6 日常检查

操作人员每日要检查制动器、制动轮使用是否安全可靠，并将检查情况如实填写在《起重设备日保、点检记录表》中。

4.3.7 每月检查

操作、维修人员每月要对制动器、制动轮进行检查。操作人员将检查情况如实填写在《门座起重机制动器、制动轮检查记录》或《桥、门式起重机制动器、制动轮检查记录》表中，维修人员将检查情况如实填写在《设备维修记录单》中，由设备员负责对《门座起重机制动器、制动轮检查记录》或《桥、门式起重机制动器、制动轮检查记录》、《设备维修记录单》进行检查确认。

4.3.8 一级保养检查

操作人员、维修人员、设备员共同检查，并将各机构制动器检查调整情况按《门座起重机制动器、制动轮检查记录》或《桥、门式起重机制动器、制动轮检查记录》要求，如实填写在《设备一级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备一级保养派工单》本进行检查确认。

4.3.9 二级保养检查

操作人员、维修人员、设备员共同检查，并将各机构制动器检查调整情况按 《门座起重机制动器、制动轮检查记录》或《桥、门式起重机制动器、制动轮检查记录》要求，如实填写在《设备二级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备二级保养派工单》进行检查确认后，上报资产管理部，由设备主管进行审核确认。

4.3.10 设备主管负责监督使用部门的检查调整工作。

4.4 传动齿轮、联轴器检查

4.4.1 传动齿轮出现下述情况之一时，应报废：

1）裂纹；

2）断齿；

3）齿面点蚀损坏达啮合面的30%，且深度达原齿厚的10%时；

4）齿厚的磨损量达表中所列数值时：
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4.4.2 齿轮联轴器出现下述情况之一时，应报废：

1)裂纹；2)断齿；3)齿厚的磨损量达表所列数值时：

齿轮联轴器齿轮齿厚的磨损限度
	用途
	齿厚的磨损达原齿厚的%

	起升机构和非平衡变幅机构
	15

	其它机构
	20


4.4.3 一级保养

操作人员、维修人员、设备员共同检查，并将各机构传动齿轮和联轴器检查情况按《门座起重机传动齿轮、联轴器检查记录》或《桥、门式起重机传动齿轮、联轴器检查记录》要求，如实填写在《设备一级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备一级保养派工单》进行检查确认。

4.4.4 二级保养

操作人员、维修人员、设备员共同检查，并将各机构传动齿轮和联轴器检查情况按《门座起重机传动齿轮、联轴器检查记录》或《桥、门式起重机传动齿轮、联轴器检查记录》要求，如实填写在《设备二级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备二级保养派工单》进行检查确认后，上报资产管理部，由设备主管进行审核确认。

4.4.5 设备主管要监督使用部门传动齿轮和联轴器检查工作。

4.5 卷筒、滑轮检查

4.5.1 卷筒上钢丝绳尾端的固定装置，应有防松或自紧的性能，压板螺栓是否松动。

4.5.2 多层缠绕的卷筒，端部应有凸缘。凸缘应比最外层钢丝绳高出2倍的钢丝绳直径。单层缠绕的单联卷筒也应满足上述要求。

4.5.3 卷筒出现下述情况之一时，应报废：

1)裂纹；

2)筒壁磨损达原壁厚的20%。

4.5.4 滑轮槽应光洁平滑，不得有损伤钢丝绳的缺陷。

4.5.5 滑轮应有防止钢丝绳跳出轮槽的装置。

4.5.6 金属铸造的滑轮，出现下述情况之一时，应报废：

1)裂纹；

2）轮槽不均匀磨损达3㎜；

3)轮槽壁厚磨损达原壁厚的20%；

4)因磨损使轮槽底部直径减少量达钢丝绳直径的50%；

5)其它损害钢丝绳的缺陷。

4.5.7 一级保养

操作、维修人员、设备员共同检查各机构卷筒、滑轮的使用情况，按《门座起重机卷筒检查记录》、《门座起重机滑轮检查记录》、《桥、门式起重机滑轮检查记录》、《桥、门式起重机卷筒检查记录》、《金属结构检查记录单》要求，如实填写在《设备一级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备一级保养派工单》进行检查确认。

4.5.8 二级保养

操作、维修人员、设备员共同检查各机构卷筒、滑轮的使用情况，按《门座起重机卷筒检查记录》、《门座起重机滑轮检查记录》《桥、门式起重机滑轮检查记录》、《桥、门式起重机卷筒检查记录》要求，如实填写在《设备二级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备二级保养派工单》进行检查确认后，上报资产管理部，由设备主管进行审核确认。

4.5.9 设备主管要监督使用部门卷筒、滑轮检查工作。

4.6 吊钩检查

4.6.1 吊钩检查内容

1）表面缺陷；

2）变形情况；

3）磨损情况；

4）腐蚀情况；

5）其它缺陷。

4.6.2 吊钩出现下列情况之一时，应报废：

1）裂纹；

2）危险断面磨损达原尺寸的10%；

3）开口度比原尺寸增加15%；

4）扭转变形超过10°。

4.6.3 吊钩上的缺陷不得焊补。

4.6.4 一级保养

操作、维修人员、设备员共同检查吊钩使用情况，按《吊钩检查记录》要求，如实填写在《设备一级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备一级保养派工单》进行检查确认。

4.6.5 二级保养

操作、维修人员、设备员共同检查吊钩使用情况，按《吊钩检查记录》要求，如实填写在《设备二级保养派工单》表中，由设备员负责对《设备二级保养派工单》进行检查确认后，上报资产管理部，由设备主管进行审核确认。

4.6.6 设备主管监督使用部门的检查工作。

4.7 载荷试验 

4.7.1 码头门座起重机、坞吊、露天作业的大型门式起重机每年要进行二次试验，上半年、下半年各进行一次试验。

4.7.2 使用部门厂房内桥式起重机每年进行一次试验。

4.7.3 卷扬机每年要进行二次试验，上半年、下半年各进行一次试验。

4.7.4 气动卷扬机每月要进行一次试验。

4.7.5 气动葫芦每年要进行一次试验。

4.7.6 设备主管要监督使用部门的载荷试验工作。

4.7.7 使用单位按试验日期要求及设备使用状况自行安排组织相关人员进行载荷试验，将载荷试验情况如实填写在《载荷试验记录》表中，由设备员负责将试验记录上报资产管理部。

4.8 金属结构检查

4.8.1 一级保养检查

操作人员、维修人员、设备员共同检查，按《金属结构检查记录表》要求，如实填写在《金属结构检查记录表》表中，由设备员负责对《金属结构检查记录表》进行检查确认。

4.8.2 二级保养检查 

操作、维修人员、设备员共同检查，按《金属结构检查记录表》要求，如实填写在《金属结构检查记录表》表中，由设备员负责对《金属结构检查记录表》进行检查确认后上报资产管理部，由设备主管进行审核确认。

4.8.3 设备主管监督使用部门的检查工作。

4.9 保养周期及标准

4.9.1 保养周期：一级保养每三个月一次，二级保养每12个月一次。

4.9.2 具体保养内容参照《门座式起重机保养规程》、《桥、门式起重机保养规程》。

4.9.3 检查标准执行国标“GB5972-86” 、“GB6067-85”。

4.10 电气安保装置检查

4.10.1 日常检查

操作人员每日要对电气安保装置测量显示部位进行检查，并将检查情况如实填写在《起重设备日保、点检记录表》中，由设备员负责上报资产管理部。

4.10.2 每月检查

操作、维修人员每月要对电气安保装置进行全面检查，由设备员负责对检查结果进行确认。按照要求将结果填写在《起重设备电气月检表（葫芦吊）》、《起重设备电气月检表（门式）》、《桥式起重设备电气月检表》中。

5 记录的保存与归档

设备相关的记录由使用部门填写。所有的记录由资产管理部负责保存。

6 相关性/支持性文件

《在用固定资产管理办法》

7 记录  

7.1《门座起重机钢丝绳检验记录》                  

7.2《桥、门式起重机钢丝绳检验记录》             

7.3《门座起重机制动器、制动轮检查记录》           

7.4《桥、门式起重机制动器、制动轮检查记录         

7.5《门座起重机传动齿轮、联轴器检查记录》        

7.6《桥、门式起重机传动齿轮、联轴器检查记录》     
7.7《门座起重机卷筒检查记录》                    

7.8《门座起重机滑轮检查记录》                     

7.9《桥、门式起重机卷筒检查记录》                

7.10《桥、门式起重机滑轮检查记录》                

7.11《起重设备吊钩检查记录》                      

7.12《起重设备载荷试验记录》                     

7.13《金属结构检查记录表（门机）》                 

7.14《金属结构检查记录表（桥/门式）》             

7.15《起重设备电气月检表（葫芦吊）》 

7.16《起重设备电气月检表（门式）》 

7.17《桥式起重设备电气月检表》  

门座起重机钢丝绳检验记录

	主起升

	可见断丝数
	测量部位
	原始绳径
	实测绳径
	

	6d长度内
	30d长度内
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	副起升

	可见断丝数
	测量部位
	原始绳径
	实测绳径


	

	6d长度内
	30d长度内
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	变幅

	可见断丝数
	测量部位
	原始绳径
	实测绳径
	

	6d长度内
	30d长度内
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	检验日期：      年   月   日
	检验人员签名：


桥、门式起重机钢丝绳检验记录

	主起升

	可见断丝数
	测量部位
	原始绳径
	实测绳径
	

	6d长度内
	30d长度内
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	副起升

	可见断丝数
	测量部位
	原始绳径
	实测绳径


	

	6d长度内
	30d长度内
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	变幅

	可见断丝数
	测量部位
	原始绳径
	实测绳径
	

	6d长度内
	30d长度内
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	检验日期：      年   月   日
	检验人员签名：


门座起重机制动器、制动轮检查记录

设备名称：

	主起升

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	副起升

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	变幅

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	回转

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	行走

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	检查日期
	   年   月   日
	检查人员
	


设备员：

桥、门式起重机制动器、制动轮检查记录

设备名称：

	主起升

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	副起升

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	行走

	制动器
	裂纹
	
	制动闸瓦片厚度磨损情况
	

	制动轮
	裂纹
	
	轮面凹凸不平度情况
	

	调整处理
	制动器退程间隙（㎜）
	

	检查日期
	   年   月   日
	检查人员
	


设备员：

门座起重机传动齿轮、联轴器检查记录
	主起升

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	

	副起升

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	

	变幅

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	

	回转

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	

	行走

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	


设备员：

桥、门式起重机传动齿轮、联轴器检查记录
	主起升

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	

	副起升

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	

	行走

	裂纹
	
	磨损情况
	

	断齿
	
	连接部位
	

	润滑
	
	密封情况
	


设备员：

门座起重机卷筒检查记录

设备名称：

	主起升

	裂纹
	
	钢丝绳固定情况
	

	筒壁磨损
	
	润滑
	

	副起升

	裂纹
	
	钢丝绳固定情况
	

	筒壁磨损
	
	润滑
	

	变幅

	裂纹
	
	钢丝绳固定情况
	

	筒壁磨损
	
	润滑
	


设备员：                                   

门座起重机滑轮检查记录
	A字架

	裂纹
	
	润滑
	

	破损
	
	应有防止钢丝绳
跳出轮槽的装置
	

	臂架

	裂纹
	
	润滑
	

	破损


	
	应有防止钢丝绳
跳出轮槽的装置
	

	吊钩

	裂纹
	
	润滑
	

	破损


	
	应有防止钢丝绳
跳出轮槽的装置
	


设备员：

桥、门式座起重机卷筒检查记录

设备名称：

	主起升

	裂纹
	
	钢丝绳固定情况
	

	筒壁磨损
	
	润滑
	

	副起升

	裂纹
	
	钢丝绳固定情况
	

	筒壁磨损
	
	润滑
	


设备员： 

桥、门式起重机滑轮检查记录
	主小车

	裂纹
	
	润滑
	

	破损
	
	应有防止钢丝绳
跳出轮槽的装置
	

	副小车

	裂纹
	
	润滑
	

	破损


	
	应有防止钢丝绳
跳出轮槽的装置
	

	吊钩

	裂纹
	
	润滑
	

	破损


	
	应有防止钢丝绳
跳出轮槽的装置
	


设备员：

起重设备吊钩检查记录
	检查内容（主钩）

	表面缺陷


	
	磨损情况
	

	开口度情况
	
	钢丝绳防脱装置
	

	轴承
	
	润滑

	

	检查内容（副钩）



	表面缺陷


	
	磨损情况
	

	开口度情况
	
	钢丝绳防脱装置
	

	轴承
	
	润滑
	


设备员：

起重设备载荷试验记录

	设备名称

	
	规格型号
	
	试验人员
	

	使用部门

	
	试验日期
	
	
	

	试验内容

	砝码（t）
	
	
	
	
	总重

（t）
	

	
	
	
	
	
	
	

	G（额定载荷）
	
	试验结果
	

	1.1G
	
	试验日期
	

	主起升（实际载荷）
	

	副起升（实际载荷）
	

	变幅（实际载荷）
	

	备注
	


设备员：

金属结构检查记录表（门机）

日期：
	检查项目
	存在问题
	处理办法
	操作人员

签字
	门机班长

签字
	维修班长

签字

	起重臂
	
	
	
	
	

	象鼻梁
	
	
	
	
	

	大拉杆
	
	
	
	
	

	A字架
	
	
	
	
	

	转台
	
	
	
	
	

	门架
	
	
	
	
	

	圆柱体
	
	
	
	
	

	大/小平衡梁
	
	
	
	
	

	滑轮
	
	
	
	
	

	托辊
	
	
	
	
	

	拉索
	
	
	
	
	

	紧固件
	
	
	
	
	

	润滑
	
	
	
	
	

	电气
	
	
	
	
	

	备注：




设备员：

金属结构检查记录表（桥/门式）
日期：
	检查项目
	存在问题
	处理办法
	操作人员

签字
	门机班长

签字
	维修班长

签字

	主梁
	
	
	
	
	

	端梁
	
	
	
	
	

	支腿
	
	
	
	
	

	下横梁
	
	
	
	
	

	U形梁
	
	
	
	
	

	小车架
	
	
	
	
	

	大/小平衡梁
	
	
	
	
	

	护栏
	
	
	
	
	

	走台
	
	
	
	
	

	司机室
	
	
	
	
	

	连接部位
	
	
	
	
	

	小车防雨罩
	
	
	
	
	

	锚定装置
	
	
	
	
	

	滑线架
	
	
	
	
	

	备注：




设备员：

起重设备电气月检表

（10t及10t以上葫芦吊）
	检查项目名称
	起重机重量限制器
	设备名称
	
	使用部门
	

	实际重量
	显示重量
	超载动作

	
	
	

	检查项目名称


	
	起重机滑环及限位

	电缆卷筒
	主起升
	副起升
	大车行走
	小车行走

	
	滑环
	限位
	滑环
	限位
	滑环
	限位
	滑环
	限位

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	备注




操作者：                  维修工：             设备员：

检查日期：

此表格各使用部门设备员自己存档一份，每月25日前交资产管理部一份。
门式起重机设备电气月检表

	检查项目名称
	起重机重量限制器
	设备名称
	
	使用部门
	

	主起升
	副起升

	实际重量
	显示重量
	超载动作
	实际重量
	显示重量
	超载动作

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	检查项目名称
	起重机限位及滑环

	电缆卷筒
	主起升
	副起升
	大车行走
	小车行走

	
	限位
	滑环
	限位
	滑环
	限位
	滑环
	锚定
	限位
	滑环

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检查项目名称
	起重机门限位

	

	备注：


操作者：                维修工：                 设备员：

检查日期：

此表格各使用部门设备员自己存档一份，每月25日前交资产管理部一份。
桥式起重机电气月检表

	检查项目名称
	起重机重量限制器
	设备名称
	
	使用部门
	

	主起升
	副起升

	实际重量
	显示重量
	超载动作
	实际重量
	显示重量
	超载动作

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	检查项目名称
	起重机限位及滑环

	主起升
	副起升
	大车行走
	小车行走

	限位
	滑环
	限位
	滑环
	限位
	滑环
	限位
	滑环

	
	
	
	
	
	
	
	

	检查项目名称
	起  重  机  门  限  位

	

	备注：




操作者：                  维修工：                   设备员：

检查日期：

此表格各使用部门设备员自己存档一份，每月25日前交资产管理部一份。
_1234567890.dwg

