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1 目的
为规范电焊、气割作业时的安全，确保设备工具的正确使用和维护，特制定本作业指导书。
2 适用范围

适用于电焊气焊（割）作业。

3 实施细则
3.1气焊（割）工属特种作业人员，必须经身体检查合格并经专业安全技术基础理论学习、考试合格后持市（区、县）安监局签发的特种作业证方可独立作业。作业时必须按规定穿戴、使用劳防用品。

3.2按规定颜色标记（氧气带：蓝色，乙炔带：红色）正确使用氧、乙炔带。新氧、乙炔带使用前应吹尽带内的防粘粉末；氧、乙炔带接头必须用铁丝扎紧，并经试漏检查确认合格后方可使用。氧、乙炔带上船前必须经检验合格并贴标签后方可上船使用。作业前应检查气焊（割）炬、软管、减压表、接头、回火防止器等是否完好，阀门、紧固件是否可靠（松动、漏气不得使用）。检漏只能用肥皂水，不能用明火。

3.3作业人员进入施工现场应对照安全检查表进行确认，有不符合项应及时整改，对本人整改不了的要立即报告领班或其他管理者，整改无隐患后方可作业。

3.4 气焊（割）作业场地周围10米范围内及作业点的下方不应储存油类或危险化学品等易燃易爆物品、产生易燃易爆气体容器和管道（含舱室人孔）。

3.5 对受压容器、密闭容器、油桶、管道等沾有可燃物质的工件操作前，必须经冲洗和检查，解除容器和管道压力，消除容器密闭状态（敞口或开盖），再进行气焊（割）作业。

3.6在气焊（割）密闭空心工件时，必须留有出气孔。在容器内气焊（割）作业时，外面必须设监护人，并有良好的通风和照明。

3.7高处作业必须挂好安全带，禁止作业时将氧、乙炔胶管缠在身上。凡设有走线架的均应将氧、乙炔胶管架空，进入密闭舱室的氧、乙炔胶管能够与人孔分开时应独立布置。立体施工时，上下层要交叉开，上层作业应把工具等物件放置平稳，防止坠落伤人。不得向下抛掷物件，必要时下面要设监护人。

3.8气焊（割）作业在交接班、午休或临时离船时，应将氧、乙炔胶管“短节”部分拆除随身携带。作业结束后，检查环境，灭绝火种，关闭气源。

3.9在气焊（割）时，如遇回火现象，应立即关闭乙炔阀，然后关闭氧气阀。经过回火的氧、乙炔带不能继续使用，经检查将过火的氧、乙炔带剪掉，恢复正常后再重新点火。

3.10必须严格遵守“十不焊、十不割”规定。

3.11气焊（割）作业中，必要的防护用品（如：护目镜、口罩、皮手套等）必须佩带。

3.12使用氧、乙炔气瓶时，与明火的距离不得小于10米，氧、乙炔瓶之间距离不得小于5米。

3.13氧、乙炔气瓶内的气体不得用尽，必须留有剩余压力（气瓶内至少要留有0.05兆帕的压力）。乙炔瓶禁止卧放使用或放倒滚动，防止丙酮流出。氧、乙炔瓶因工作需要上船必须按化学危险品管理办法提出申请，经批准后方可上船。

4 附录：有下列情况之一者，不能进行气焊（割）作业
4.1 无操作证；

4.2 明火作业未经审批；

4.3 不了解焊、割周围情况；

4.4 不了解焊割物体内情况；

4.5 装过易燃易爆物品的容器未经测爆合格；

4.6 施工部位及上下左右未清除易燃易爆等可燃性材料；

4.7 密闭或有压力的容器、管道；

4.8 发现有与明火作业相抵触的作业；

4.9 禁火区内未办理动火审批手续；

4.10 安全措施未到位。
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