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1 目的

为加强船舶修理过程中的安全，防止船舶修理过程中发生火灾和爆炸事故，制定本规定。

2 适用范围
本规定适用于本公司在船舶修理过程中各种工程部位作业的防火、防爆安全要求。

3 定义
3.1 危险因素

能对人造成伤亡或对物造成突发性损坏的因素。

3.2 特种作业

对操作者本人，尤其对他人和周围设施的安全有重大危害因素的作业。

3.3 热工作业

仅指焊接、气割及能产生热工、火花或灼热工艺的作业。

4 规定要求

4.1 船舶修理

4.1.1 船舶修理之前，由单船总管小组代表厂方与船方需签定消防、安全及环保协议书，明确双方的消防、安全及环保责任。

4.1.2 按协议承担特定安全责任的一方，必须负责制定相关的安全措施。

4.1.3 为确保修船中各项安全措施的贯彻落实，厂方、船方代表均应安排人员负责该船安全、防火管理工作的监督检查。

4.1.4 船舶修理前，总管小组须将安全要求和必要的资料提供给船方；船方须向总管小组提供如下资料：

1）船上所有易燃易爆、有毒有害等各种危险物的品种、数量、特性、存放部位以及《进厂修理船舶燃油储存申报表》；
2）船上消防设备的可用性，消防控制站的位置，以及防火控制图、油舱油柜分布图；

3）船上可能引起危险的环境或修理部位、修理项目以及可能导致事故的隐患处所。

4.1.5按工程项目或修理性质的危险程度，须做到如下基本要求：

1)对存有刨花、油漆废料、废棉纱等处所和在蒸汽管道、其它散热表面附近或存放过油类等易燃物品的材料处所，要设置防火警告牌。

2)对电气设备要标明“无关人员不得触摸和私自接通电源”等字样。 

3)所有焊接和切割人员，严格履行动火审批手续，未经作业许可，不得在船上任何部位进行焊接和切割。

4)进入油、水舱柜、管隧、隔离舱或类似上述的密闭舱室时，要采取如下措施：

——通风换气、并按测氧、测爆要求检测合格；

——要有监护人员进行监护；

——在进舱的入口处挂好进舱卡；

——敷设好足够照明设施。
4.1.6 要标明船上警报设施的种类，一旦发现火情，船上所有人员应迅速投入下列活动：

1)要尽早发出消防警报，并以最快的办法通知安全环境监督部；

2)使用合乎要求的灭火器灭火；
3)采取隔离、降温、抑制等防止火焰蔓延的措施。

4.1.7 船上要备有足够完好、随时可用的消防器材，其周围不得有障碍物存在。热工作业前，根据热工作业的等级，准备好相应的消防器材，如消防水桶、灭火器或消防水枪等，对易被飞溅的火星损伤的部位如电缆线等可用防火布等辅助防火材料包扎防护。

4.1.8 用自发光的逃生标志标明机舱通向甲板的各个应急出口。

4.1.9 CO2集控室应有管理制度，设专人负责。CO2气瓶间及CO2集控室必须上锁，并张贴“无关人员禁止进入”的警告标志牌，站房内施工期间必须切断CO2释放的管路或采取其它有效措施防止CO2气体释放。
4.1.10 饮酒和未经批准的人员禁止登船。

4.1.11船舶修理期间，单船应设置应急报警电话或配备高频等通讯设备，便于在遇到突发事件时及时报警；

4.1.12 单船应制定突发事件应急演练预案，并适时开展演练活动，如果发生火情，单船总管小组应立即采取有效措施，防止火情蔓延和扩大，并及时报告公司消防队。

4.1.13 各类油轮进厂维修，油舱清舱除气标准按照《油轮进厂及热工作业清舱规范（试行）》标准执行。

4.1.14 油舱开启后，必须使用防爆型照明、通风设备，在通风换气期间，凡易燃气体能危及到的部位，不准热工作业，并要预防产生机械火花和电火花。

4.1.15 船上各部位需要的照明，必须使用符合安全要求的照明器具和适当的亮度。

4.1.16 油轮靠码头或坞内作业期间，船舶本体必须和码头接地体之间保证良好的接地；

4.1.17 在含有可燃气体部位进行吊装作业时，必须采取有效的防碰撞措施，避免金属部件相互碰撞产生火花的措施。
4.2 火灾与爆炸的预防

4.2.1 一般作业场所防火、防爆

1) 一般船舶只允许在指定地点吸烟，油轮、液化气、化学品等危险品液货船原则上禁止吸烟，大型改装船特殊情况可根据需要，由单船总管小组设定特殊吸烟区。
2) 应设置专用的钢质容器，供存放油抹布、废棉纱等。

3) 焊接与切割的防火防爆安全，要求做到：

——热工作业前应当清除作业现场及其周围（包括上下左右管系、相邻舱室）的可燃易燃物，并将与周围舱室连通的孔洞封堵，在确认待修物周围与相隔舱均无易燃物之后，才能开始作业，并要采取防止火花溅落到敞开的货舱口及通风筒内的措施。

——焊接与切割物件时，对物件下面或后面有安全威胁时，须经单船安全管理人员检查确认后，并要备有灭火器材及派专人监护，方可允许施工；

——对装过油的封闭、半封闭箱、柜，需要动火时，必须封闭与其相连通无法拆卸的管系、阀门，将残油和油垢清除干净，并经通风换气测爆检查合格后才能进行；

——船上各种易燃易爆管路及加热盘管，即使经过清洗，在进行热工作业之前，仍需用通风和测爆检查；

——油舱如有硫化铁存在，又装过酸性原油，在热工作业前必将掺杂硫化铁的油垢稀释松软，并予以铲除；
——测爆合格的舱室或处所，热工作业必须在4小时内开工，否则应重新测爆。作业前和作业后，应有专人对施工区域及受影响处所随时复测可燃气体浓度，并保持连续通风；
——船舶热工作业时，必须有专人在作业现场负责监护，并在动火申请单核定的范围和时间内进行，不得擅自扩大热工作业范围和超过作业时限。热工作业完毕，作业人员要彻底清理现场。在确认无残留火种后，监护人员方可撤离；
——油舱或其毗邻舱室热工作业，可燃气体浓度须保持在爆炸下限值的1%以下，否则应当停止作业。

——在毗邻未清油舱、机舱处动火时，必须留根300mm。

——明火作业涉及到密闭空间时，作业前必须钻孔测爆，测爆合格后，方可进行明火作业。

——每天施工前要对气割工具和皮带进行仔细检查，防止氧气、可燃气体泄漏积聚发生火灾爆炸事故。
4）船舶现场油类管系及盲板拆除、油舱管系盲板安装必须得到相关人员审批（详见《油类管系及盲板拆除、油舱管系安装盲板申请单》），预防措施落实到位后方可进行。
4.2.2 氧气、乙炔设备安全。

1)氧气瓶、乙炔气瓶的充装、运输、使用与贮存要符合劳动部颁布的《气瓶安全监察规程》、《溶解乙炔气瓶安全监察规程》的要求。

2)氧气瓶、乙炔气瓶，必须放置在通风良好的位置，严防日光下曝晒，二者要保持5m以上距离，并同其它气瓶分开贮存。

3)正在修理的船上不得放置或安装乙炔发生器。

4)不得用钢丝绳、链索和电磁起重机吊运气瓶，而应使用专门的篮筐、铁箱等进行吊运。

5)不得把气瓶从一个高度推落到另一个高度，也不得把它当作支座或滚筒使用。

6)气瓶搬移前，阀门要关紧，戴好瓶帽，搬移时，不能连同减压器、氧气胶管、乙炔（天然气）胶管一起搬运，没有充气的空瓶，其阀门应当关紧。

7)当乙炔气瓶发热或其导管着火时，应尽快采取冷却气瓶的措施。

8)启闭气瓶阀门只能用标准扳手。

9)用于焊割的氧气瓶、乙炔瓶及其它高压气瓶，必须装有灵敏可靠的减压器，并要保持良好的工作状态。

10)减压器装到气瓶以前，先对阀门吹气，清除接头上的污物及其杂质。

11)气焊、气割放气前，应将减压器调节螺杆旋松。

12)切割作业使用的氧气胶管为蓝色，乙炔（天然气）胶管为红色，氧气胶管、乙炔胶管在接长或与切割器、减压器连接时，必须牢固、安全可靠，不得有损伤或漏气。对磨损、缺口、裂纹、烧损的零件连接起来的氧气胶管、乙炔胶管禁止使用，使用中氧气胶管、乙炔胶管不得超过生产厂使用说明书规定的压力值。禁止用热工检查氧气胶管、乙炔（天然气）胶管是否漏气。
13）在密闭舱室或开口较少、通风不良舱室焊接与切割后，以及氧、乙炔（天然气）气瓶（苞）停用时，所有焊割器具应拿出舱室外，并将供气阀关紧后，卸掉氧气胶管、乙炔（天然气）胶管与气源的连接。

4.3 电气安全执行《电气作业安全管理规定》。

4.4 涂装安全执行《涂装作业安全管理规定》。

4.4.1 舱室涂装、塑料地板粘接过程中及涂料漆膜干燥前，通风必须良好，禁火区域内禁止烟火和热工作业。

4.4.2 由船厂提供施工用的可燃溶剂等易燃易爆危险物品不得超过日用限量或急需用量，非急需易燃易爆物品要贮存在船外的安全部位，所有上船的危险化学品应经审批方可上船。

4.4.3 在作业场所周围划定安全警戒区，设置禁火标志。警戒区内严禁使用热工和非防爆插座、开关、电器设备。

4.4.4 油舱（柜）之间或油船与其它船舶进行加油、驳油之前，必须经得单船总管小组许可，在一定范围内停止热工作业后，方可允许作业。

4.5 机舱安全

4.5.1 机舱一旦出现可燃气体泄漏，必须立即停止所有热工作业，并启动船上通风排气系统，及时清除机舱内可燃气体。
4.5.2 柴油机试车停机后，不准立即打开曲柄箱导门，以防引起爆炸。

4.5.3 锅炉内底、舱底及加热管附近或其它灼热表面不得有油。

4.5.4 向油柜、油箱注油时，严防溢油。滑油或燃油舱测深管上带重锤的旋塞不得置于开放位置。

4.6 盛装易燃品容器上船安全

4.6.1 盛装易燃品的容器上船前和上船后要检查有无渗漏和破损，放置要符合有关防火防爆规定，上船前应执行危险化学品上船审批制度。

4.7 工具使用安全

4.7.1 携带工具进油舱，在有坠落可能时，应将工具放在帆布袋或塑料筒内吊下，防止产生火花。

4.7.2 进入电瓶室工作，严禁将工具放在电瓶上，以防引起短路。

4.8 静电防护

4.8.1 船舶靠泊后，在修船舶必须和码头接地体有良好的接地保护，综合服务车间负责日常检查。

4.8.2 各种喷漆\注油设备必须有可靠的接地保护。

4.8.3 作业时要避免各物体间的相互磨擦、撞击、剥离，在喷涂或注油场所不准穿化纤工作服和带钉鞋，不准脱衣服、帽子和鞋等。

4.9 油舱清洗与通风换气安全

4.9.1 油舱（柜）清洗后，必须通知单船安全管理人员，经安全管理人员许可后，方可进行洗舱、清舱工作。
4.9.2 经过清洗和通风换气的油舱，必须进行测爆检查，其可燃气体含量要控制在爆炸下限的5%以下，若需热工作业，必须将易燃易爆气体控制在爆炸下限的1%以下。

4.9.3 货油舱、泵房和隔离舱在热工作业前，需进行通风换气，并经测爆合格。

4.10 焊接与切割安全

4.10.1 使用溶剂清洗过的舱室进行焊接或切割作业时，必须保证溶剂完全干燥或挥发，否则严禁作业。
4.10.2 船上电焊机一、二次电源线应避开通道并架空，电焊线要采取防挤压、磨擦措施，作业完毕，必须切断电源和气源，并与氧气胶管、乙炔（天然气）胶管分开架设。

4.10.3 焊接与切割的防火防爆安全要求，参照4.2.1 3）款执行。

4.12 航修安全

4.12.1周期长的航修船只应设专职安全工作人员。

4.12.2 航修船只热工作业必须执行动火申请制度，修船总管应督促和协助船方向海事部门办好热工申报手续。热工作业人员应填写动火申请单，经有关部门批准，并有船方人员在场，措施落实，方可动火。热工作业后，检查是否残留火种，交船方检验认可后方可离开。

4.12.3 机舱、辅机舱、油舱或经喷涂作业的舱室及存放油漆、易燃易爆物品等要害部位的热工作业，必须经测爆合格后的4小时内进行热工施工，情况变化或超标时，再要热工作业必须重新测爆。

4.12.4 一切电气设备安装、接线时，不得带电操作，在调试中若需要带电操作以排除故障，应采取可靠的安全措施，并严格执行双人监护制度。

4.12.5 航修工程使用的工具设备、乙炔气瓶、氧气瓶及船用件的装运必须落实安全防患措施，确保运输、吊装安全。

4.13 个体防护

4.13.1 所有登船作业人员必须佩带基本的防护用品，如工作服、劳保鞋、安全帽、安全带等。

4.13.2 特殊作业场所作业，必须结合所从事工种的要求，佩带专用劳动保护用品。如防毒面具、防护目镜等

4.14 安全教育

4.14.1 参与修船所有特种作业人员，必须经过专门教育与考核，实行持证上岗。

4.14.2 一般工种必须经过本工种安全知识教育。

4.14.3 采用技术、新工艺、新材料时，必须经过专门培训。

4.14.4 参与修船的所有外来劳务队伍，施工前必须签订安全合同，施工人员应接受本厂安全教育，考核合格后，方可上岗。从事特殊工作的人员必须持有特殊工种操作证。
4.14.5 从事特殊工作的人员必须持有特殊工种操作证。否则，不得从事特种作业操作。

进 厂 修 理 船 舶 燃 油 储 存 申 报 表

OIL DECL ARATION FROM FOR REPAIR VESSELS

THE MASTER/CHIEF ENGINEER(船长/轮机长)：

VESSEL NAME(船名):                   JOB NO(工程编号):

Chief Engineer above-named vessel hereby declare all Fuel oil/Diesel Oil contents in the following tanks, I further certify that the oil on board the vessel is no contaminated.

我是以上船舶的轮机长在此申报一下各油舱的燃油/柴油的储存量，同时保证在本船舶舱内的油没有受到污染。

	LOCATION
位置
	TYPE OF OIL
燃油种类
	QUANTITY
数量（吨位）
	GAS CONDITION
爆炸性气体含量
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Remarks: Any transferring or pumping of oil from one space to another as stated in the above-mentioned Declaration must notify SAFETY & QUALITY DEPARTMENT or THE SHIP REPAIR MANAGER.

备注：从以上申报过的燃油舱进行油的输送/转存，必须通报安全质检部门或修船总管。

                                             Signature(签名)：                     

                                Name in Full(全名)：                               

                                         Effective Date(有效期)：
油类管系及盲板拆除、油舱管系安装盲板申请单

船名：                             申请日期：      年     月     日

	施工队伍
	
	作 业

班 组
	
	作业负

责  人
	

	安装
	
	拆卸
	
	
	
	
	

	作业部位
	
	申请作

业时间
	自      月      日     时
至      月      日     时

	数量
	
	
	

	以下安全措施已经落实到位
	确认后打“√”

	安装
	1、施工队伍领班是否对工人进行了安全交底。
	是
	否

	
	2、工程主管或质检员是否在盲板上签字。
	是
	否

	
	3、作业上方是否其它交叉作业。
	是
	否

	
	4、盲板上是否标注队伍、封堵人员姓名、舱室及日期
	是
	否

	拆卸
	1、施工队伍领班是否对工人进行了安全交底。
	是
	否

	
	2、作业周围是否其它交叉作业。
	是
	否

	
	3、结束后是否清理现场。
	是
	否

	
	4、拆卸盲板是否有工程主管或质检员在上面签字。
	是
	否

	1、 施工队伍负责人确认：
签名：                                 日期：

2、车间清油负责人确认：

签名：                                  日期：

3、工程主管或质检员确认：

签名：                                 日期：

4、安全主管确认：                         

   签名：                                 日期：



	备注：

1、此审批单适用于船舶现场任意区域油类管系的手工拆除、盲板闷堵、以及拆除盲板闷堵时申请使用。

2、此表一式三份，第一联由安全主管保存，第二联由工程主管（清油负责人）转交安全组存档，第三联由施工队伍存档备查；


一联





安全主管
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