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                                                       大型工件吊运作业安全管理规定

1 目的
为加强公司生产过程中大件吊装运输作业的安全监督，确保大件吊运的安全可靠，预防起重伤害事故的发生，达到安全生产的目的，特制订本规定。
2 适用范围
本规定适用于公司区域内的船舶修造过程中大型钢结构件和设备等大件翻身、起吊和运输作业。
3 大件吊运的分级和审批

3.1 大件吊装运输作业前必须填写《大型工件吊装作业前安全检查确认审批表》（见《作业许可制度》）审批手续，作业时必须严格遵照审批表执行。

3.2 大型工件吊装按吨位划分为三级：
    一、二级吊装作业为公司级审批，三级吊装作业为车间级审批，具体审批流程按照相应的作业审批表执行（见《作业许可制度》）。
3.2.1 一级吊装作业指存在重大安全风险，有可能给公司带来重大经济损失或人员伤亡的吊装作业，如：

1）50吨以上（含50吨）的分段吊装作业；

2）重量超过30吨（含30吨），尺度较大、中心难确定的特殊形状分段吊装作业；

3）需要两台或多台吊车联合的抬吊作业（不包括码头汽车吊合吊）； 
4）生活区整体吊装；

5）环形总段吊装；

6）主机等贵重设备吊装作业；

7）被吊物达到或大于起重机械的额定载荷95%的吊装作业。

8）其他需要按一级吊装审批的吊装作业。具体是指总管小组现场确认存在重大安全风险，可能带来重大经济损失或人员伤亡，但又不属于上述7条之情形的吊装作业。对于此类吊装，总管小组需要提前提出一级吊装审批的明确要求。
3.2.2 二级吊装作业指存在较大安全风险，有可能给公司带来较大经济损失或人员伤亡的吊装作业，如：
1）20-50吨（含50吨），一级吊装作业以外的分段吊装作业；
2）重量超过15吨（含15吨），尺度较大、中心难确定的特殊形状分段吊装作业；

3）吊运路线、指挥信息传递受限的较复杂环境。
4）其他需要按二级吊装审批的吊装作业。具体是指总管小组现场确认存在重大安全风险，可能带来较大经济损失或人员伤亡，但又不属于上述3条之情形的吊装作业。对于此类吊装，总管小组需要提前提出二级吊装审批的明确要求。
3.2.3 三级吊装作业指存在一定安全风险、有可能给公司带来一定经济损失的吊装作业。包括：10～20吨，一、二级吊装作业以外的吊装作业。
4 吊装工艺的制订
4.1 分段吊装工艺的制订

4.1.1在制订分段吊装工艺过程中，分段重量汇总表中应列出设备、管系附件、舾装件、电气焊接件、附带在分段上的散装件、吊索具等重量和焊材及油漆重量（焊材及油漆重量取全部构件重量的3%），分段附带脚手架的重量由总管（项目）小组负责估算，避免超重。
4.1.2 为加大分段吊装的安全性，在分段结构理论重量的基础上，应增加设计裕量，设计裕量值取分段结构理论重量的5%，两者之和作为分段吊运设计的总重量。

4.1.3 制订分段划分工艺时应注意，分段总重量禁止超过所使用吊车最大额定负荷的95%；双吊或多吊联合作业时，要做受力计算，禁止所使用的每台吊车的计算负荷超过最大额定负荷的80%；制订吊装工艺时要认真做好计算，合理分配各吊车的负荷；选用的吊装工索具要保证足够的安全系数，保证吊装安全。

4.1.4 分段吊装工艺要标记出分段的重心位置；吊耳的安装位置、吨位、型号、数量；分段结构的加强措施；吊索具的型号、规格、尺寸；吊运、翻身步骤和安全要求等。

4.1.5 40吨及以上的分段吊装工艺应送交给安全环境监督部和质量检验部，以便于施工过程中实施监控。

4.1.6 分段吊装工艺应在吊装作业前制订结束，以便于施工单位根据工艺提前准备吊装所需工索具和材料。

4.2 设备吊装工艺的制订

4.2.1 大型设备（如主机）的吊装工艺由设备厂家协助制订，选用的起重工索具安全系数不应低于7倍。

4.2.2 物资部在设备采购时，应将设备安装区域的吊装能力告知设备生产厂家。厂家根据公司起重吊装能力，在设备制造阶段将设备划分成满足吊装能力的设备单元。

4.2.3 物资部应提前从设备厂家处得知划分好的设备单元重量，项目组根据设备单元重量制定吊运方案。

4.2.4 由厂家提供大型设备的吊装专用工具时，吊装过程中厂家应派专人进行指导。

5 吊耳的安装

5.1 分段吊耳由施工单位按照吊装工艺要求制作，禁止在施工现场捡拾用过的吊耳。

5.2 吊耳的装配和焊接实行实名制，焊接结束且经过内部检验的吊耳上应标明装配人、焊接人和检验人姓名。吊耳施焊人应具有不低于CCS三类焊工的资质，焊材宜选用碱性507焊条或略高于吊耳强度的焊条（丝）。吊耳焊后必须经过施焊人自检、班组长互检，大件吊装的吊耳必须经过质检人员的检验。

5.3 载荷15吨以上（含）或被吊物重量超过20吨的吊耳，在焊后要对吊耳焊缝进行着色或磁粉探伤。

5.4 符合实名制要求并经质量检验人员检验合格的吊耳方可用于吊装作业。

6 吊装作业前的安全检查

现场起重指挥在大件吊装作业前必须严格进行安全检查，检查的内容应至少包括以下项目：

6.1 吊索具（钢丝绳、卸扣、吊梁等）经过检查符合使用安全要求； 

6.2 分段上可移动物件已经清除或采取了有效的封固措施，在吊运和翻身时不会发生坠落；

6.3 吊耳经过质量检验，装配的位置、焊接的质量等均符合吊装工艺要求；

6.4 吊车及分段运行路线畅通无障碍，施工的区域内没有其他作业人员；

6.5 施工自然状况良好，风力、能见度等气象情况符合施工要求；夜间施工有足够的光线、照度；

6.6 大件的边沿、孔洞的临时安全措施已经安装到位；

6.7 大件翻身、转车可能割伤钢丝绳吊索的边缘快口，已经采取了有效的防护措施；

6.8 吊钩上的钢丝绳吊索应采取可靠的防脱落措施；

6.9 吊装分段底部与胎架、平台间的连接焊缝是否已全部脱开；

6.10 施工区域已经设置了安全警示区；

6.11 其它安全措施已经到位。

7 施工要求

7.1 大型钢结构吊装一般安全要求

7.1.1 大件吊装要遵循安全、稳妥的原则，禁止进行超负荷吊运。

7.1.2 用于大件吊装的起重设备应运转正常。

7.1.3 用两台或多台起重机吊运同一重物时，必须由经验丰富的起重工进行指挥，施工过程中应密切关注各吊车状态，确保各吊车的载荷在吊装工艺范围内。

7.1.4 需要拆除脚手架的分段必须要提前安排拆除。

7.1.5 带有线型重心不稳的分段下胎吊装作业应在吊车带劲的情况下，由起重指挥检查确认满足施工安全要求后下达切割胎架、支撑指令，禁止提前切割；对于重心稳固的分段下胎吊装作业需要提前切割胎架、支撑时，施工部门必须要做好策划，保留必须的胎架和支撑，防止完全脱胎后发生意外。

7.1.6 起重指挥人员检查确认分段与胎架间已完全脱胎后，方可指挥吊车进行起升。当分段起升至距胎架200mm 的位置时，静止3分钟进行试吊，检查钢丝绳、吊耳受力情况和起重设备各系统有无异常，确认无误后方可继续起吊。在整个起升和下降过程中 ，任何人员禁止在吊运分段下方及分段可能倾倒的范围内。
7.1.7 分段放置在托架/搁墩前，起重指挥要检查确认托架/搁墩已摆放稳固且分段的纵横向强结构位置放置在托架/搁墩上，再指挥落钩。对于带有线型重心不稳的分段，应按工艺方案进行固定，经总管（项目）小组落实的专人现场确认合格后后方可摘钩，吊移前需等吊车生根保险到位后方可拆除固定措施。

7.1.8 直接放置在地面上的分段，起重指挥在检查确认能够满足摆放稳固的情况下，方可解钩。

7.1.9 起重作业人员上下高于两米的分段进行挂、摘钩作业时，要使用稳固的临时爬梯，高于6m的分段应采用高空作业车或其它更加稳妥的方式进行挂、摘钩，作业过程中要扎好安全带或采取其它有效的防坠落措施。

7.1.10 钢丝绳和卸扣重量较大，需要多人配合进行挂、摘钩作业时，应采取绑扎牵引绳等安全措施，防止钢丝绳晃动或卸扣坠落而发生意外。

7.1.11 分段搭载吊装作业过程中禁止作业人员在分段间隙中穿行；分段临近到位后，必须要保证分段的稳定性，禁止出现较大晃动，避免撞击他物或人员。

7.1.12 分段翻身时，钢丝绳吊索的收紧和放松速度必须平稳均匀，防止在翻身时产生冲击现象。

7.1.13 总管小组要加强一、二级吊运作业策划和控制，提前落实各项安全要求和进行现场交底，提高该类作业监控等级。

7.1.14 所有起重作业人员针对起重作业生根要严格按起重作业操作规定执行，确保两个以上吊点单独受力，做好被吊物绑扎的检查确认工作。

7.1.15 起重作业前，起重指挥要在吊运现场确认通讯工具（高频）联络信号畅通，不受环境杂音干扰，确保与门机司机沟通有效，指挥信号畅通。

7.2 设备吊装安全要求
7.2.1 起重作业人员及厂家服务人员在进行设备吊装前要检查确认钢丝绳、卸扣以及设备厂家提供的专用吊装工具的完好性。

7.2.2 使用设备吊装专用工具时，必须严格遵守使用安全要求。

7.2.3 设备的装卸作业必须要保证设备放置的安全性和稳固性。

7.2.4 起重作业人员在进行分（拆）装设备吊装过程中，必须要确认吊装运行区间有无热工作业，避免引燃设备上的含油物质。

7.2.5 起重人员上下拆装设备时要注意防滑，带有孔洞的设备要采取防护措施防止人员坠落。

7.2.6 设备吊装进舱前，要检查设备吊装运行空间内有无影响设备安装的钢结构和舾装件，并提前进行处理，避免影响吊装施工安全。

7.3 现场的指挥和协调

7.3.1 根据大件吊装的不同等级，吊装作业过程中，相关安全责任人必须在现场做好施工的指挥和协调，以及现场的安全监护工作。

7.3.2 吊装过程中，一旦有大件重量超过吊装方案或吊装工艺与实际发生较大偏差时，必须停止作业，采取必要的警示标志进行提示并派专人监护后，尽快联系技术（工艺）人员到场对大件的重量重新进行测算或对吊装工艺进行评估，以便及时采取更加安全可靠的工艺方案予以解决。 

7.4 大件吊装作业时间限制要求

7.4.1 天黑后（一般为18：00，具体时间可根据季节、天气情况确定）禁止进行一级吊装作业。

7.4.2 原则上夜间22：00以后禁止进行搭载作业（平行舯体的双层底、下舷侧分段除外）。特殊情况要报分管生产的公司领导和分管安全的公司领导审批。
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